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Die Wissenschaft hinter der Kunst,
bessere Flexodruckergebnisse zu
erzielen.

Der groBe Unterschied in der Qualitat von R/lbak®-
Unterbaumaterialien und anderen Kissentypen zeigt
sich am besten, wenn man das Schaummaterial
unter dem Mikroskop betrachtet. Offenzelliges
Urethan springt immer wieder in seine
Ausgangsstellung zurick, so dass das Material stets
das gleiche Dédmpfungsniveau bietet, unabhdngig
davon, wie oft es zusammengedrickt wird. Die
geschlossenen Zellen des Polyethylen-Schaums
platzen mit der Zeit, springen nicht zurdck, und es
kommt zu Farbdichteverlusten.

PLATTENSEITE

Offenzelliges Urethan
(100 x vergroRert)
~ springt auf natiirliche

 Weise zuriick und liefert
.\ dadurch stets einheitliche

{_7 Resultate.

PLATTENSEITE
_ Geschlossenzelliges
Polyethylen (100 x

N_ vergroRert) verindert sich
~ bei wiederholtem Gebrauch

und erfordert haufige
Anpassungen.

Offenzelliges R/bak-

Urethan-Schaummaterial Schaummaterial

Die Luftblasen des
geschlossenzelligen
Materials platzen bei
Uberbeanspruchung.

Das offenzellige federnde
Material kehrt nach dem
Zusammendricken in seinen
urspriinglichen Zustand zuriick.

Verlust der Druckkraft und
geringere Elastizitat

Urspriingliche Leistung

Geschlossenzelliges Polyethylen-

Merkmale und Vorteile.

Bessere Druckqualitat

Die R/bak®-Materialien bieten ein Hochstmal an
Oberflachengleichférmigkeit bei minimalem Anpressdruck. Das
Ergebnis sind ein geringerer Punktwertzuwachs, klarer
Negativdruck, verbesserte Passergenauigkeit, weniger
Druckaussetzer und héhere Druckqualitt bei gesteigerter
Druckgeschwindigkeit.
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Dicke Platte DUnne Platte mit R/bak-Kissen

Geringerer Punkiwertzuwachs

Bei Verwendung von R/bak®-Unterbau hinter der Druckplatte wird
der auf die Plafte ausgeUbte Druck vom Kissen anstatft von der
gewellten Oberfldche aufgefangen, wodurch der
Punktwertzuwachs reduziert wird.

®

Dicke Platte DUnne Platte mit R/bak-Kissen

Verhindert Wellpappenbruch

Das R/bak®-Unterbausystem gleicht den Hohenunterschied in der
Wellpappenoberfliche aus, verhindert somit Beschddigungen
und garantiert ein einwandfreies Endprodukit.

Dicke Platte DUnne Platte mit R/bak-Kissen

Verbesserte Handhabung
Leichtere dUnne Platten mit kUrzeren Verarbeitungszeiten.

Erhohte Druckgeschwindigkeiten ohne Rickprall
Das Ausschalten des RUckpralls erlaubt eine hdhere Laufleistung
und verhindert Doppelschldge.

Langere Plattenhaltbarkeit

Mit R/bak®-Material wird eine Druckbelastung von weniger als
2% erreicht. Das bedeutet weniger Plattenverschlei3 durch
konstante StoBddmpfung.

Geringere Kosten/Hoherer Gewinn
Weniger Ausschuss und geringerer Materialverbrauch bedeuten
hohere Auflagen und Kostenreduzierung.
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Die Technologie hinter der Leistung.

Geringerer Punkiwertzuwachs Verbesserter Vergleich der Volltonfarbdichte
, Negativdruck bei Verwendung von
Geringerer Punktwertzuwachs Stand crd-VinyI-UnterIa gen

R/bak®-Unterbaumontagesystem
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Plattenpunkt

300 Anilox, B-Flute, 65 Ipi (Zeilen pro Zoll), +8 mils 220/13 Anilox 300/8 Anilox

B-Flute bei Kiss Print

Produkttibersicht
Produkt R/bak SF R/bak SS R/bak U

Anwendung Mehrzweckschaum fUr Weiches Modularkissen, Ohne Tré&ger-/Montagefolie,
Volltonfléchen, Linien- und empfohlen fur feinen empfohlen fir den
Rasterdruck auf Mehrfarbenrasterdruck auf Zylinderaufbau und
Wellpappsubstraten. Wellpappsubstraten. punktgenaue Bearbeitung
bzw. Einsatz.

Farbname Blau Schwarz Blau

Schaumtyp Offenzelliges Offenzelliges Offenzelliges
Mikrozellen-Urethan Mikrozellen-Urethan Mikrozellen-Urethan

Trager 0,010 Zoll (0,254 mm) PET 0,010 Zoll (0,254 mm) PET n.z.

Dicke 0,030 Zoll bis 0,180 Zoll 0,080 Zoll bis 0,120 Zoll 0,028 Zoll bis 0,120 Zoll
(0,76 mm bis 0,457 mm) (2,03 mm bis 3,05 mm) (0,71 mm bis 3,05 mm)

Typische 16,8 psi (1,18 kg/cm?) 10,6 psi (0,745 kg/cm?) 15,7 psi (1,10 kg/cm?2)
Kompressibilitat
bei 25 %

Die angegebenen Starken sind Standardwerte fUr géingige Druckarbeiten.

Die in dieser Broschire enthaltenen Informationen sollen Innen Anhaltespunkte zur Verwendung der R/bak®-Unterlagen geben. Sie sind nicht als
Gewadhrleistung gleich welcher Art zu verstehen oder auszulegen; es wird kaufmdénnisch wie technisch keine Garantie fir die Eignung fUr bestimmte
Iwecke Ubernommen. Desgleichen besteht keine Gewdhrleistung, dass die in dieser Broschire genannten Ergebnisse in jedem Falll fUr jeden
Anwendungszweck erzielt werden kdnnen. Der Benutzer sollte in jedem Fall die Verwendungsfdhigkeit der R/bak®-Produkte fUr seine Zwecke selbst
bestimmen.
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